
安达发

MDC自动化数据采集与设备监控

自动化、实时化、透明化、标准化、智能化！
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您工厂是不是面临如下问题？

1. 设备产线状态无法及时得知

 管理人员如果不亲自去车间现场，则有多少台设备是正常生产、正常停机、异常停机中？无法及时得知！

 设备每种状态所占的工时比例是多少？停机工时多少？设备稼动率、产能利用率是多少？无法及时得知。

2. 异常停机停线了无法及时得知与处理

 异常停机挺线了，没有人及时处理，导致产能巨大浪费。

3. 实际生产节拍与标准生产节拍的差异了无法及时得知

 标准节拍是10秒产出一次，实际却是13秒产出一次，但没人及时知道，没人及时处理，导致产能巨大浪费。

4. 手工报工不及时

 生产的实际完工量是靠人工统计，往往是滞后更久才输入到系统或Excel中，完工信息的滞后影响了最新决
策，进而一系列相关损失。

5. 设备运行数据没有记录

 无法做历史数据分析；无法做设备状态预警；无法做历史追溯。

http://www.andafa.com/
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这些现状必然会导致的损失

直接损失：

• 设备利用率低，或许只有60%或更低。

• 产能浪费，或许浪费了30%或更多。

间接损失：

• 人力浪费，手工录入生产报表浪费几倍的人工时。

• 订单交期拉长或延误。

• 数据不及时不准确导致决策失误与一系列的相关浪费。

http://www.andafa.com/
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问题的根源在哪里？

因为我们常常把生产设备异常当做偶发性的，没有重视、没有建立起随时
监控体系、快速处理机制；缺乏自动预防体系。

正确的观念：

• 生产异常是常态，是无法完全避免的。

• 唯一能所做的，就是常态化预防与随时监控，第一时间发现并处理异常
，使得异常造成的损失降低到最小。

http://www.andafa.com/
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解决方法

实施

安达发自动化数据采集与设备监控系统

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集与设备监控系统简介

安达发自动化数据采集与设备监控系统是一套软件与硬件结合的系统。

通过在机台产线上另外加装特别定制研发的“自动化数据采集与监控设
备”，实现随时随地、自动化、监控与获取机台产线当前的状态、节拍等
信息，瞬间把这些数据保存到数据库中，立即与标准值或规则做对比，然
后把设备的状态、异常、产量等信息通过报警灯、声音广播、电子看板、
短信、邮件等方式通知给相关人员，从而实现了自动采集、即时监控、随
时预警、自动汇总的管理效果。

http://www.andafa.com/
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安达发数字化车间系统整体架构图

以太网 1000MB

设备1 PLC

485转以太网 网关

安达发MES服务器

车间现有
产线设备

设备2 PLC

终端用户电脑

安达发将要
新增改造的

电子看板

485通讯线

网线
网络交换机

网线

手机

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集关键设备连接示意图

各种实时看板

报警灯
传感器
开关

MES服务器

工控终端
机台产线

信号采集器

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集设备连接示意图

信号
采集器1

机台1 机台2 机台3 机台4 机台5 机台6

各种实时看板

安达发智能终端

安达发MES

服务器

每秒1次

每分钟1次

每10秒1次

每秒20次

信号
采集器2

信号
采集器3

信号
采集器4

信号
采集器5

信号
采集器6

生产车间 更多安达发智能终端

http://www.andafa.com/
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安达发帮您采集什么数据？

数据类别 适用于行业

1 状态 机台状态、生产状态 所有行业

2 产量 实际产出数、不合格数、计划欠数、 所有行业

3 工时 实际开始时间、实际工作时长、实际
停工时长、

所有行业

4 人员 员工卡号、员工编号、员工姓名 所有行业

5 节拍 标准节拍、实际节拍、预计完成时间 塑胶、钣金、冲压、压铸、电子

6 模具 模具编号、模穴数 塑胶、钣金、冲压、压铸

7 其他 称重、温度、压力、气密度、液体流
速、气体流速、液位、成分含量

食品、药品、饮料、粉末冶金、电
镀

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集常用动作

未

开

机

开
机
闲
置

换
单
待
生
产

停机待料中

坏机保养中

试模

上模

上料

调机

首件

批量生产

正常停机

异常停机

换班次

报不合格品数

额外增加合格品数
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安达发

信号采集器

安达发自动化数据采集关键设备1：信号采集器

6

1

2

3

4

5

呼叫状态3：其他呼叫

输入状态1：异常停机

输入状态2：正常停机

输入状态3：正常生产

呼叫状态1：缺料呼叫

呼叫状态2：品质呼叫

输出6：开关

输出1：红灯

输出2：黄灯

输出3：绿灯

7

8

输入计数1：投入数

输入计数2：产出数

4

5

7

8

输出4：开关

输出5：开关

输出7：开关

输出8：开关

6

1

2

3
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计数信号采样

计数间隔时间：小于1秒（可设定）时，计数值不增加。

计数值：1 计数值：2

计数间隔时间

有
电

无电

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集关键设备2：智能终端

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集设备主要功能特色

1. 智能化设备、多种交互接口
 本设备是一个智能设备，有自己的计算、存储、显示、输入输出、网络接口、GPIO等。

 10-14寸电阻触摸屏，可外接各种设备，包括键盘鼠标、IC/ID卡读卡器、条码扫描枪。

 可外接多种传感器，如开关信号、光感应开关、金属感应开关、磁感应开关、条码扫描枪、报警灯、继电器
等。

2. 自动获取设备数据

 可自动从机台设备读取到多路开关信号或数字信号，如：开关信号、压力、温度、转速等。

3. 反向控制设备

 可输出信号，控制设备停止、启动等。

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集设备主要功能特色

4. 自带存储，无限存储。
 本设备自带8-128G存储，装有MySQL数据库，可实现无限制的数据的存储，一般可保留几个月到几年。

5. 不怕断网，自动同步。
本智能终端与机台直接连接，采集到的数据保存在智能终端自己的数据库中，然后每隔几分钟与服

务器通讯一次，如果网络畅通，则自动把智能终端中的最新数据同步到服务器数据库中。通过此方
法，实现了智能终端不怕网络中断、数据自动同步的目标。

6. 无线+有线

安达发数据智能终端，可方便的接入Wifi无线网络与Lan局域网，避免了车间施工布线的烦恼与成
本。

http://www.andafa.com/
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要点

智能终端状态与采集结果

 随时得知当前机台拉线的生产
状态、生产数量、不合格数、
计划欠数、预计完成时间、稼
动率

 生产单号、品号品名规格、工
序

 模具编号、模穴数

 标准节拍、实际节拍、预计完
成时间

 计划开始时间、实际开始时间

 实际工作时长、实际停工时长
、稼动率

 计划产出数、实际产出数、不
合格品数、计划欠数

http://www.andafa.com/
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要点

采集器动作切换

http://www.andafa.com/
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实施安达发自动化数据采集前后对比

问题与现象 实施前 实施后

1 机台产线整体运行状态 不知道、不及时。 随时、准确得知。

2 异常停机后的处理 不及时、无人管。 即时警报、如果未按时处理则进一
步层层上报。

3 异常停机工时统计 不准确、不及时。 随时、准确得知。

4 当前实际生产节拍 不知道、不及时。 随时、准确得知。

5 车间工厂绩效排名 无、严重滞后。 随时、动态排名。

6 生产报工数据及时度 滞后、严重滞后。 随时、准确得知。

7 生产报表的真实度 不准确、常常作假。 准确得知、杜绝作假。

实施实施安达发自动化数据采集与设备监控系统，可即时准确的采集到机台产线的
真实数据。任何管理人员，可随时随地、通过电脑平板或手机，得知当前几秒钟前
的真实生产状况。

http://www.andafa.com/
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安达发自动化数据采集系统价值预估

一台中型注塑机或冲床成本大约为1000元/天(含折旧、电等)。

采用安达发自动化数据采集与设备监控系统，预计可节省5%-20%的产能浪费。

按100台机每年350工作日计算，可节省的净收益是：

100台×350天×1000元/天/台×5%=175万元人民币

100台×350天×1000元/天/台×20%=700万元人民币

如果加上设备生产创造的产品利润，则收益更大。

http://www.andafa.com/
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要点

安达发自动化数据智能终端

金属压铸

http://www.andafa.com/
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要点

安达发自动化数据智能终端操作应用

http://www.andafa.com/
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要点

注塑行业数据采集

http://www.andafa.com/
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要点

安达发自动化数据智能终端权限验证

http://www.andafa.com/
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要点

安达发自动化数据基本采集流程

http://www.andafa.com/
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安达发数据智能终端原理说明

1. 通过数据线，将智能终端的开关信号端口与机台的开关电源接口连接在一
起。当机台开模时候会给智能终端一个开的信号，合模时候，会给智能终
端一个关的信号。

2. 智能终端会把这些收到的数据通过无线或有线网管立即 发送到MES服务器
中，MES服务器收到响应后立即做对应处理，OK则保存，如果有异常则把
异常信息立即下发给智能终端并显示在智能终端显示屏上，操作人员根据
显示信息做对应操作。

3. 现场操作中，执行任何动作前，操作工首先在智能终端上刷自己的ID卡（
与自己工号绑定的），通过权限审核后，再根据智能终端的屏幕提示，进
行相应的操作。只能在系统中操作权限内的动作，以及动作对应的数据输
入流程。

4. 只有当进入自动数据采集流程中后，设备的节拍开关信号数据才会被记录
在数据库。

5. 所有采集到的数据在SQL数据库中存储，然后定时（每隔N分钟）自动更新
到看板、报工、入库等数据中。

http://www.andafa.com/
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要点

安达发自动化数据智能终端现场应用照片

http://www.andafa.com/
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要点

安达发自动化数据智能终端的应用

http://www.andafa.com/
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要点

安达发自动化数据智能终端对应的无线网关

无线网关

http://www.andafa.com/


31安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

安达发数据智能终端基本操作流程

刷卡或系统自动派发

输入或选择相应动作以及对应的流程对
象

完毕

保存后系统自动执行

http://www.andafa.com/
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要点

数据智能终端基本资料

设置每一台智能终端的编号、对应的工作中心。
以后该智能终端发生的任何数据，都将代表着该工作中心的
数据。

http://www.andafa.com/
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要点

数据智能终端动作与对应流程

设置动作的基本信息，包括
动作名称、动作完毕后显示
内容、许可的后置动作等。

设置该动作对应的流程。
如变更工单与工序，是先输入生产订单号，再输入工序号。

http://www.andafa.com/
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要点

安达发数据采集明细记录查询

查看智能终端每一笔信号输入对应的采集信息，包括采集时间、智
能终端编号、工作中心、采集数量、IC/ID卡号、工人、动作编号、
生产单号、工序号、模治编号、模穴数等。

http://www.andafa.com/
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要点

安达发数据采集时段动作状态查询

查看智能终端在整个时段中的动作状态，包括动作发生的开始时
间、结束时间、动作时长、采集数量、生产单号、工序号、模治
具等。
由此可得知对应工作中心的每个时段的动作时长等。
这将用于分析工作中心的有效工时、稼动率、停机原因等。

http://www.andafa.com/
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常见的电子看板

1. 生产达成汇总看板

2. 排行榜、特急件看板

3. 机台产线即时状态总览看板

4. 工作中心即时状态总览

5. 拉动式电子看板

6. 成型配套看板

7. 机台电子看板

8. 出货计划看板

9. 计划任务看板

10. 实际任务看板

11. 工作中心任务达成率看板

12. 工作中心异常停机看板

13. 生产进度看板

14. 生产订单完工入库电子看板

15. 品质异常看板

http://www.andafa.com/
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工作中心实时看板

http://www.andafa.com/
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要点

机台产线即时状态总览看板

设备运行状况总看
板

2007/9/18  15:32

总计
85台

开机
63台

未开
4台

暂停
5台

异常
3台

正常
60台

机台产线即时状态总览看板

统计处于各
状态的机台
数量

查看各车间各
机台的实时状
态 查看当工作中心停机

或停工时,其原因是什
么

http://www.andafa.com/
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要点

计划任务看板

计划任务看板2007/9/18  15:32

滚动显示各工作
中心今天的计划
任务

http://www.andafa.com/
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要点

实际任务看板

实际任务看板2007/9/18  15:32

实时滚动显示各工
作中心的实际任务

http://www.andafa.com/
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要点

工作中心任务达成率看板

2007/9/18  15:32 工作中心任务达成率看板

实时滚动所有工作中心的目标产量、
实际产量、达成率、设备综合效率等
信息。

http://www.andafa.com/
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要点

工作中心异常停机看板

机台产线异常停机看板2007/9/18  15:32

实时滚动显示所有异常停机的工作中心
编号、开始时间、结束时间、异常类型、
停机工时

http://www.andafa.com/
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常见问题

1. 工单信息如何进入系统？
1. 通过电脑端的维护的拉线的计划排程，来唯一确定该时间段内，该拉线应该做哪

张工单。

2. 通过拉线上扫描或手工输入工单号，来随时维护该拉线将要做哪张工单。

2. 拉线异常故障报警后，如何重新复原至正常状态？
答：拥有更改权限的人员通过在无线数据智能终端上，刷工卡验证通过后，输入特

定异常停机结束异常原因。智能终端接受到结束代码后，会发指令给控制器，有
控制器给控制信号，比如消除红灯闪烁，以及让拉线继续运行。

http://www.andafa.com/


44安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

数据采集的主要技术特色

1. 自动化、实时化。

2. 灵活、友好的用户界面。

3. 通过信息共享，为生产和其它决策提供参考。

4. 可与任何ERP无缝整合，共享已有的数据，无需修改原有系统的程序。

5. 完美的多国语言与用户个性化用语支持。
目前已经提供简体、繁体、英文3种语言。用户可自行翻译为其他语言或者将界面上可见的词语修改
为自己公司的习惯用语。

6. 组件式开发。系统提供开放的框架，方便用户做二次开发。

7. 客户端自动更新（Auto Update）。客户端每次登录时候会自动从更新服务器上下
载最新的更新，并自动安装。

http://www.andafa.com/
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联系方式

东莞市安达发网络信息技术有限公司
广东省东莞市莞城区旗峰路162号中侨大厦B座1808

0769-2202 0566,  2202 0568
http://www.andafa.com

联系人：淡贤锋
手机：186 8866 1178

E-Mail：frank@andafa.com

http://www.andafa.com/

