
安达发

C1智能制造管理软件

产品简介

让全世界的工厂，都在用安达发C1
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技术服务：2800元/人/天，按实际人天数收费。一般5~10人天完成项目实施。
硬件设备：与京东基本同价，薄利多销，多年验证，好用耐用。

安达发C1的销售定价，史无前例，过期不候

128~68元/月/并发用户 49~28元/月/机台

正常市价30~50万元/客户 正常市价3000~5000元/机台

按站点数按年续费，即租即用，省钱省心

安达发通用设备数据采集安达发C1软件

安达发C1，让所有中小企业，都能用得起，用的好！

http://www.andafa.com/
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真正的0风险，安达发C1 

• 客户登记后，可申请公共账号的体验安达发C1全功能模块。

免费体验全功能模块

• 购买安达发C1软件后10天内，安达发C1软件费可无条件全额退款。

10天内无条件退款

http://www.andafa.com/
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目录

C1简介

C1主要功能

C1导入后的效益

C1平滑升级到高级版AX

联系我们

http://www.andafa.com/
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中小制造业生产管理现状：无处不在的手工作业

生产派工单手
工填写下发

手写报工

手动统计报表

手工更新看板

车间无视化管理
，异常、进度等
需要到现场了解
确定

数据报表都是靠人工
Excel做，不及时、
不准确、效率低。

生产报工入库滞后（
纸质单据）

http://www.andafa.com/
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中小制造业企业生产管理常见问题：低效率、高成本

现象 后果

生产计划手工做 粗放跟不上变化

生产管理手工纸张记录
无法及时得知车间工序机台的运行状态、产量数据、完工进度、
品质状况、工时效率等。

设备异常状态没有记录 异常损失工时无法统计与改善、设备利用率低

设备产量靠手工纸张填写 无法及时得知生产进度

品质检验数据无记录或记录不全
生产过程的检验数据没有记录，或记录不全，或没有强制管控，
容易导致各种品质异常。

设备、模具管理不规范
机台设备、模具等管理不规范，定时强制保养计划缺失容易设备
异常故障，影响产能品质效率。

报表统计 靠人工Excel做，不及时、不准确、、不真实、重复加工、效率低。

手工作业，导致全面的低效率、高成本

http://www.andafa.com/


7安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

中小企业迫切的刚需：价格不贵、简单易用

现状：

低效率、高成本

中小型制造企业大多数已经实施了

各类ERP软件，但多数限于财务+

进销存+简单生产。

生产现场管控基本是靠手工纸张记

录，事后输入到excel做各种报表。

生产过程无法防呆防错追溯、设备

利用率低、重复手工作业，整体效

率低、成本高！

方向：

必须转型数字化

随着生产成本、人工成本等的快速

上升，生产的自动化、信息化、智

能化不仅是趋势，而且已经迫在眉

睫。

企业必须尽快转向“数字化车间、

数字化工厂”，才有机会降低成本、

提升效益。

无奈：

现有软件太贵

业界各大主流ERP往往只有高级版

才有车间工序生产管理功能，但因

为操作体验差、功能欠缺导致很少

人用。用户进而转向寻找专业MES

软件。

市场传统MES产品大多数从50万元

起步到几百万元，高额费用阻止了

中小企业用得起。

中小型制造企业迫切需要“价格不贵、简单易用”的生产管理软件

http://www.andafa.com/
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安达发C1是什么？

• 一套数字化工厂管理软件

• 一个协同作业平台

• 中小型工厂，以自动化设备生产为主。如：注塑、橡

胶、压铸、冲压、机械加工、电线电缆、流水线装配。目标客户

• 帮助工厂降本提效使命

• 全世界的工厂，都在用安达发C1愿景

• 以业界最低价、用年租方式、通过代理商销售服务，

无限区域普及。方法

http://www.andafa.com/
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安达发C1是数字化工厂的大脑与神经脉络

安达发C1主要功能模块（数字化工厂关键核心功能）

ERP 企业资源计划（业界非常成熟，安达发C1不做）

采购管理销售管理 生产管理仓库管理 财务管理 成本管理

ADC 设备联网、自动数据采集

OA  HR

DMS文

档管理

PDM产

品工艺

数据管

理

AAS人

工辅助

排产

MES工

序生产

管理

QM质

量管理

计件绩

效工资

设备管

理

模具管

理

电子看

板与报

表

系统管

理
手机
APP

安达发C1的延申：工业互联网、智能协同

http://www.andafa.com/
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安达发C1整体作业流程

ERP

休息时间
班次信息

超级BOM

生产订单

人工辅助排程

生产下发

计件工资

实时看板

决策分析

生产作业计划
生产进度汇总
计划达成汇总
生产日报汇总
计件工资汇总

设备日历

设备

设备组

模治具

模治具组品号

接
口
同
步

报工转移工艺流程卡

生产订单

品号

各种报表

自动数据采集

http://www.andafa.com/
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安达发C1常用硬件设备

工业平板电脑
车间现场所有交互操作

条码扫描器
接在工业平板电脑上，扫描各类条码

条码标签打印机
接在车间电脑上，打印物料标识卡

大屏幕液晶电视
看板
展示各种看板

通用型数据采集器
通过接入机器设备的开关量信

号，可对机台的运行状态、生

产产量、异常报警状态等数据

进行采集与控制。

http://www.andafa.com/
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安达发C1整体网络架构

以太网 1000MB

企业现状

用户电脑

安达发
改造后的

数据
采集器

服务器

安达发
云工厂

手机

电子看板

数据同步

管理层
随时随地
查看企业
运营图表孤立设备

工业
平板电脑

条码标签
打印机

条码
扫描器

http://www.andafa.com/
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安达发C1车间现场实拍照片

http://www.andafa.com/
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安达发C1与ERP的关键差异对比

项 ERP 安达发C1

着重点 单据（生产单、发料单、退料单、入库单） 生产工序、设备、人员、动作

操作体验 手工写纸张单据、文员事后办公室录入excel 生产现场条码扫描、无纸化

实时性 非实时、当班或下一班才能看到之前的生产数据 实时化

设备联网 无 自动化设备联网与数据采集

透明化 无 所有关键点有原始数据

可视化 基本无 看板可视化

预警 无 自动提前预警

追溯性 纸张+Excel资料，很难查找 数据库数据，实时关联追溯

报表分析 大量Excel手工作业，效率低 容易、系统出报表

综合效率 低 高

http://www.andafa.com/
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安达发C1的产品技术优势1

产品非常成熟

• 超过16年的持续研发完全成熟的产品，开箱

即用。

• 20年的行业经验积累，内置到软件,紧贴用

户需求。

功能非常强大

• 安达发C1是安达发AX智能制造管理软件的

精简版，继承了各种核心强大功能。

• 平台化、配置化、模块化、插件化、开放化，

满足客户苛刻需求。

http://www.andafa.com/
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安达发C1的产品技术优势2

对外接口成熟

• 安达发C1已经内置业界各大主流

ERP的的数据接口。并提供开放式

的数据接口，可与任意第三方ERP

或其他软件系统做数据对接。

开发平台灵活

• 安达发C1提供开放式的开发平台，

用户或代理伙伴可基于开发平台做

二次开发。

http://www.andafa.com/
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安达发C1的产品技术优势3

部署方式灵活

• 用户可以自主选择在云端或本地部

署服务器端与数据库，安达发C1都

支持。

平滑升级到AX

• 安达发C1可无缝平滑升级到安达发

AX系统，数据不丢失、功能更强大，

确保企业投资没有浪费。

http://www.andafa.com/
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安达发C1的产品特点

轻量化

• 安达发AX智能制造管

理软件的精简版，继

承其核心功能

上线快

• 专为中小企业量身定

制，即租即用

易操作

• 车间现场全触屏动作、

无纸化、实时化、防

呆防错

http://www.andafa.com/
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安达发C1带给您的收益

工程技术部 计划部、物控部 生产部、品质部 设备、模具部 管理部门

1.所有图纸、电子
文档等受控管理。
有记录、有备份、
可追查，不怕被
删除、串改。

2.所有机台、模具、
产品、产品工艺
流程、BOM用料
清单都受控管理。

1.快速、准确的安排详
细生产计划，减少手
工计划的误差与失误。

2.极大降低对计划人员
个人经验的依赖。

3.缩短生产周期、交货
期。

4.减少与消除无法按时
交货的现象。

5.显著减少车间在制品
的堆积。

1.生产全程透明化、可视化、可
考核、可预测、可追溯。

2.条码化、自动化数据采集、即
时化电子看板。

3.生产进度、品质、异常即时可
知。

4.产品良品率提升。

5.所有生产数据均可历史追溯。

6.自动产生生产报表。显著减少
报表工作量。

7.生产效率、人员效率明显提升。

1.设备台账清
晰。

2.保养计划自
动提醒。

3.保养记录有
数据。

4.更换配件有
记录。

1.有数据。

2.有自动化报
表。

3.工厂整体效
率明显提升。

准时交货、即时透明、消除浪费、提升效益

http://www.andafa.com/
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安达发C1登录界面与首页

http://www.andafa.com/
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要点

DMS文档管理

 文件夹管理（新增、重命名、
删除）

 文件管理( 导入/导出、搜索/
查看、签出/签入、删除/还原
、锁定/解锁)

 文件状态管理(修改中、待确
认、确认、作废)

 权限管理

 历史记录查询

 与其他模块的关联

 系统管理

• 安达发DMS是一个完善的企业文档管理系统，用户可对经过授权的文件
进行快速的查找、查看、新增、签出、签入、编辑、历史回溯等，有效
解决企业图纸文档版本多、查找不方便、甚至丢失等一系列问题。

• 安达发DMS专门针对制造业做了优化，与产品、生产订单、设备等直接
关联，可实现生产车间在线查看相关文档、SOP等，减少或者消除纸张
图纸，进而提高工作效率，并有效改善文件安全性问题。

http://www.andafa.com/
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要点

PDM产品数据管理

 设备基本资料

 设备组基本资料

 工艺基本资料

 模具基本资料

 模具组基本资料

 品号基本资料

 超级BOM

安达发PDM产品数据管理，管理了产品生产过程的各种资源要素，
包括产品的工序流程、工序可用的设备、工时、物料、模具、人员、
图纸、作业指导书、品质检验规范、版本等，很好的解决了传统ERP
物料BOM与生产工序脱节的固有顽症，从而有机会真正实现工序生
产时的各种资源的约束与需求展望。

超级
BOM

设备

工艺 模具

品号

http://www.andafa.com/
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要点

AAS人工辅助排产

 休息时间

 班次

 设备日历

 生产订单总控台

 手动排程

 任务甘特图

 每日负荷甘特图

 每日设备任务表

• 传统的工厂，都是靠人工用Excel手工做计划，工作辛苦且效率低。实

际生产中计划经常跟不上变化，就导致一系列的计划造成的延误、浪

费。

• 安达发AAS（Artificial Assistance Scheduling）是一种基于订单资源约

束与人工辅助的先进排产软件。它基于系统预设的多种有限能力资源

的约束与规则，再辅助以人工决策，最终软件系统自动计算出每张订

单每道工序的详细计划。安达发AS很好的弥补了ERP在精细化生产计

划与排程方面的空缺和不足。

http://www.andafa.com/
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休息时间

班次信息

设备基本资料

设备工作日历

设备工作日历

http://www.andafa.com/
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要点

生产订单与工艺流程

 从ERP导入生产订单

 手工新建生产订单

 临时调整生产订单工艺流程

http://www.andafa.com/
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要点

面向设备产线的人工辅助排程

 查看每台设备未来每天的已排
计划、负荷、可用时间等。

 系统自动带出生产订单工序未
分配的数量。

 人工选择未分配任务的工序拖
拉放至推荐设备，系统自动计
算需要的工时，按班次给出开
始时间和结束时间。

http://www.andafa.com/
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AAS给出生产订单每道工序、机台、分钟级的排产计划

生产订单每道工序、机台、分钟级的排产计划

http://www.andafa.com/
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AAS给出每张生产订单每道工序的任务甘特图与订单生产计划

生产单的计划开始、计划时
间，可视为准确的交期

异常预警，订单逾期红
色显示

给出每道工序的开始、结束时间、甘特图

http://www.andafa.com/
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AAS给出机台产线的每天详细作业计划

在哪一天、哪个班次、什么时间，哪个设备，做哪张生产单，哪道工序、多少数量，多
少工时

http://www.andafa.com/
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APS智能排程结果—工作中心即时模治具需求AAS给出每天模治具需求

在哪一天、哪个班次、什么时间，哪个设备，需要什么工装、夹具、刀具、模具

http://www.andafa.com/
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MES带给制造业的核心价值

通过工序排程、
人员派工、设备
准备等方式，提
前准确下达未来
精细生产计划。

要做
什么

在做
什么

做得
怎样

历史
追溯

通过“设备实时
数据采集、报工
、电子看板”
等方式即时反映
出当前实际生产
状况如进度、达
成率、不良、损
耗等。

从生产节拍、设
备、模治具、人
员、材料、订单
等多角度分别汇
总不同类型的查
询报表，可清楚
明白的看出实际
生产绩效。

追溯某一产品
的历史生产数据
，如谁、在什么
时间、在哪台机
器上、用什么材
料做的？经过了
哪些工序？当时
的工艺参数是怎
样的等等。

http://www.andafa.com/
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MES车间生产管理主要功能

• 基础资料管理：员工基本资料、品质现象、停机原因

• 生产计划导入、打印、下达生产车间

• 设备换产动作采集（换产、上模、卸模、调机、首检、异常停机、正常

生产、报工、报不良）。图纸、作业指导书无纸化。

• 设备联网监控：自动采集设备的状态、产量、节拍。

• 设备的工时分布， OEE分析。

• 工序报工，自动汇总员工绩效工资。

• 工序转移，记录在制品流程过程和记录。

• 车间异常管理：实现由数据确定工厂的管理运营

• 目视化及统计分析：多维度运营管理数据统计，辅助企业运营决策，从

数字化方面推动工厂持续改善

设

备

动

作

换单

上模

调机

首件

批量生产

停机

换班次

报不合格品数

额外增加合格品数

http://www.andafa.com/
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MES实施的关键点：现场、实时、采集、看板

尽可能的在机台、产线旁边就近配置触摸屏工业电脑，实现车间各种数据的即时采
集与处理。

http://www.andafa.com/
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车间现场无纸化操作动作

我们尽可能的把车间要记录的信息，全都通过工业触屏电脑的动作按钮来完成，实现
无纸化、实时化、防呆防错。

http://www.andafa.com/
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要点

生产订单工艺流程卡打印

 打印格式可配置，支持一位、
二维码；

 生产工序作业中，采用条码自
动识别，尽量排除人为错误，
减少了人工操作，提高了效率
，节省了生产成本。

 打印格式可配置调整

http://www.andafa.com/
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要点

抢单

 系统自动给出本设备可以生产
的任务。

 通过抢单，形成本设备的私有
化任务。

http://www.andafa.com/
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要点

换产

 任务生产完成后，需要切换下
一张工单
• 刷下员工卡

• 点击【换产】

• 扫描工单条码或选择工单

• 再点击确定

http://www.andafa.com/
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图纸、SOP在线下发查看

 文档图纸按产品工艺对照关系绑定；

 工序工艺图纸自动显示到工控平板；

 车间操作员工在触摸屏电脑上直接查阅该

产品/工序的各种图纸文件；

http://www.andafa.com/
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要点

上模/卸模

 准确记录所用模具。

 自动统计上模/卸模所花费的
时间，考核模具工。

 自动更新模具寿命。

 需要上/卸模具时
• 刷模具人员员工卡

• 点击【上模开始】，点击

• 选择模具，点【确定】

• 上模开始开始成功后，机台状
态变为上模中，并开始自动统
计上模时间。

• 上模结束后，刷下模具人员员
工卡

• 点击【上模结束】

• 上模时间的统计完成。

http://www.andafa.com/
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要点

首件检查

 可选强制性的首件检查，减少
不良品的产生。

 记录首件检查的人员、时间、
结果。

 首件检查的操作：
• 刷品保人员员工卡

• 点击【首件检查开始】

• 首件检查开始成功后，机台状
态变为首件检查中，开始首件
检查时间上的统计。

• 刷下品保人员员工卡

• 点击【首件检查结束】

• 输入首件检查期间产出的的良
品数、不良数（包含留样数量
），点击品【完成】

• 首件检查成功后，机台状态变
为其他状态，并结束首件检查
间的统计。

http://www.andafa.com/
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IPQC生产过程品质检验

物流验证规划• 在车间现场的工业平板上，直接录入检验结果、检验项目测量值，实现无纸化。

• 实现自检、首件、巡检、终检等多种在线检验。

• 可追溯哪个机台、哪个操作员工、哪个产品批次、哪道工序的各项检查项目的记录。

根据该产品该工序的IPQC检测方案自动带出

检测项目，输入检测值可直接判断品质结果

http://www.andafa.com/
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要点

工序开工、完工报工

 车间现场，通过工控平板，刷
员工ID卡，扫描派工单条码、
实现现场直接报工。

 生产过程是否按照既定工序在
做，遗漏工序要立即提醒。

 前工段的报工未完成报告，后
工段不允许报工。

员工刷卡ID/IC卡

条码枪扫描生产单工艺流程卡

报工机：工业触屏或电脑

条码枪扫描设备编号

http://www.andafa.com/
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工序完工物料标识卡打印、转出、投料

32

生产完工后，产生
并打印物料标识卡

把物料从本工序搬移到中转库位 本工序扫描物料标识卡，实现工序投料

1

http://www.andafa.com/
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要点

称重、自动打印产品标签

 工业平板电脑直接连接电子秤
、条码标签打印机。

 实时读取电子秤的数据，并显
示到工业平板界面上。

 自动打印出带重量的物料条码
标签。

电子秤

条码标签打印机

工业平板电脑

http://www.andafa.com/
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要点

设备状态、产量、时长总览

 实时查看设备状态、产量等

http://www.andafa.com/
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工序报工记录查询

查询报工记录：日期、班次、时间、机台、工单、产品、工序、合格、不良、员工

http://www.andafa.com/
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要点

生产进度查询

 查询每个生产订单、每道工序
的生产进度、每道工序的良品
数、不良品数。

http://www.andafa.com/
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安达发ADC设备联网与自动化数据采集

应用场景

1. 设备产线状态无法及时得知

2. 异常停机停线无法及时得知与处理

3. 实际生产节拍与标准生产节拍的差异了
无法及时得知

4. 手工报工不及时

5. 设备运行数据没有记录

类别 描述

1 状态 机台状态、生产状态

2 产量 实际产出数

3 工时 实际工作时长、停工时长

4 人员 员工卡号、员工编号姓名

5 节拍 实际节拍、预计完成时间

6 模具 模具编号、模穴数、刀具

安达发ADC设备联网监控与自动化数据采集是一套软件与硬件结合的系统。通过自动监控与获取机台
产线当前的状态、节拍、产量等信息，然后把设备的状态、异常、产量等信息通过电子看板、报警灯
、声音广播、短信、邮件、APP消息推送等方式通知给相关人员，从而实现了自动采集、即时监控、
随时预警、自动汇总的管理效果。

主要采集的数据

http://www.andafa.com/
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安达发ADC设备联网监控与自动化数据采集主要功能

1. 智能化设备、多种交互接口
 10-19寸电阻触摸屏，可外接各种设备，包括键盘鼠标、IC/ID卡读卡器、条码扫描枪。

 可外接多种传感器，如开关信号、光感应开关、金属感应开关、磁感应开关、条码扫描枪、报警灯、继电器等。

2. 自动获取设备数据

 可自动从机台设备读取到多路开关信号或数字信号，如：开关信号、压力、温度、转速等。

3. 反向控制设备

 可输出信号，控制设备停止、启动等。

4. 不怕断网，自动同步。

数据采集器自带存储，与服务器的网络畅通后，自动定时将数据发送给服务器。

5. 无线+有线

数据采集器与设备有线连接，与网络可WIFI无线连接。安达发数据智能终端，与网络可WIFI无线连接。无线
WIFI避免了车间施工布线的烦恼与成本。

http://www.andafa.com/
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安达发ADC设备数据采集设备状态实时看板

实时查看设备状态、各种动作与异常时间等

http://www.andafa.com/
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安达发ADC设备数据采集结果展示

http://www.andafa.com/
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要点

生产计件工资

 计件工资计算

 计件工资日汇总

 计件工资月汇总

主要功能：
• 每个产品的对应工序的工价。

• 可计时工资+计件工资。

• 根据报工数据，自动计算员工绩效工资

http://www.andafa.com/
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设备管理

设备管理，是维护设备正常运行的基本保障。通过设备管理，使设备处于更佳的状态；提高

设备的利用率，减少设备停机时间；提高产品质量与生产效率；避免潜在质量事故的发生。

主要功能：

• 设备清单台帐。

• 设备点检标准。

• 设备点检计划。

• 设备点检记录。

• 设备维护计划。

• 设备维护记录。

• 设备生产使用记录。

• 配件基本资料。

• 更换配件记录。

http://www.andafa.com/
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模具管理

模具管理，主要功能：
• 模具清单台账

• 模具对应配件

• 模具替代关系

• 模具用在哪些产品上

• 维修保养计划

• 维修保养记录

• 模具使用计划

• 模具使用记录

• 模具寿命管理。根据生产

记录扣减寿命、维护保养

新增寿命等。

• 模具状态管理。得知模具

在哪个位置，什么状态。

http://www.andafa.com/
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要点

报表中心与电子看板

 报表中心管理

 报表中心运行

 常见报表

 看板基本资料

 看板播放器

 常见看板

安达发C1，提供强大的报表与看板功能。

用户可根据自己的需求，自定义报表与看板，并授权给具体的用户查看

报表，或发布到特定的电子显示屏上播放。

安达发C1中，已经提供众多现成的报表与看板。

电子看板，是精益生产、数字化车间不可缺少的重要组成部分，它提供

了订单、工序、物料、进度、品质等一系列不同视角的报告，为我们带

来“即时提醒、预警、激励、通知、公告”等一系列不可替代的作用。

http://www.andafa.com/
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要点

报表中心管理

 自定义报表名称、分类、报表
控件

 自定义报表数据源

 自定义用户的报表权限

http://www.andafa.com/
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要点

报表中心管理-用户自定义报表样式

 会用Excel就会自己做报表。

 报表看板样式编辑器是一个功
能和Excel类似的表格控件，
提供丰富的数据可视化效果。

 只要会Excel和SQL，任何样
式报表和电子看板都可用户自
定义。

http://www.andafa.com/
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要点

用户自定义打印格式

 自定义打印格式

http://www.andafa.com/
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要点

报表中心运行

 只显示当前用户权限的报表

http://www.andafa.com/
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要点

用户自定义配置电子看板播放

 自定义该电子看板组显示哪些
看板程序

 自定义看板程序的播放顺序、
停留时间、刷新间隔时间等。

http://www.andafa.com/


61安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

报表与电子看板播放效果

http://www.andafa.com/


62安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

电子看板

LED拼接显示电子看板 普通LED电子看板

http://www.andafa.com/
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车间目视化管理：让沉睡的数据动起来，辅助公司决策

http://www.andafa.com/
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手机APP报表

安达发C1提供众多手机APP报表，随时随地可查看工厂运营状况。

http://www.andafa.com/
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安达发C1与其他软件系统无缝集成

安达发C1可以与任何其他软件系统无缝

集成。

• 安达发C1开放所有数据库结构。

• 安达发C1采用“接口大师软件”，可非常方便的实

现与其他多个系统之间的集成与数据同步。支持

Oracle、SQL Server、PostgreSQL、MySQL等主

流关系型数据库，支持Web Service、RESTful API

等技术。用户只需简单配置数据读取来源和写入目

标，接口大师就能定时执行接口任务。

• 目前安达发C1与SAP、Oracle、用友、金蝶、鼎捷

等各大ERP系统均有成熟接口。

http://www.andafa.com/
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要点

安达发C1与ERP的集成方案

 安达发C1主动发起，从ERP中
读取物料编码、生产订单，写
入到安达发C1中。这2个接口
一定要做。

 安达发C1主动发起，从安达
发C1读取生产完工待入库申
请单，回写到ERP的完工入库
申请单。这个接口可以不做。

安达发C1无缝集成ERP主要接口流程

客户方 ERP 安达发C1

生产完工待入库申请单

工序报工

完工入库申请单

(可以不做回写）
回写ERP

物料编码 品号

生产订单/生产任务单 生产订单

读取ERP

读取ERP

http://www.andafa.com/
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安达发C1服务器网络架构

数据实时同步
实时在线备份

主服务器1
C1应用服务

数据库服务

用户

备份服务器2
C1应用服务

数据库服务

安达发C1服务器网络架构

服务器可以架设在本地局域网，也可以架设在互联网云端

http://www.andafa.com/
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安达发C1—建议运行的服务器与客户端电脑配置

服务器配置
 CPU：主频3GHz以上，主频越高越好。

 内存：16G或更多，推荐32/64G。

 硬盘：空余100G以上。

 操作系统：Windows 2019/2016/2012/2008

客户端配置
 操作系统：Windows 10/2007

 CPU：2GHz以上。

 内存： 4G以上。

 硬盘：空余1G以上。

推荐的服务器：
DeLL服务器 PowerEdge R240 
1U机架式服务器主机
至强E-2246G(6核12线程
/3.6GHz基本时钟和4.8 GHz 
Turbo Boost) +  32G ECC内存
+2*4T SAS企业级硬盘

http://www.andafa.com/
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安达发C1用户可无缝升级到高级版安达发AX

MES
制造执行
系统

APM
高级计划
管理

APS
智能优化
排程

SRM
供应商
需求管理

AMRP
高级物料
需求计划

拉动

优化

拉动

拉动

优化

优化

拉动
CRM

客户需求
管理

优化
优化

拉动

优化

WMS
仓储管理

拉动

PDM
产品数据管理

DMS
文档管理

QM 
质量管理

PCQ 
精准成本

EAM 
设备管理

MLD 
模具管理

拉动

EKB
电子看板

安达发AX帮企业建立起“客户、自己、外协厂、供应商”4位一体
的，拉动式、协同化、准时化、智能化的供应链与生产体系！

安达发AX软件产品主要功能模块

http://www.andafa.com/
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欢迎您加入我们渠道代理

无需预先打

款订货

没有任务考

核升降级

无需寄人篱

下挂靠

成交就有奖

励

全国统一定

价

高达80%的

代理返点
鼓励兼职 欢迎个体户

零门槛、自由、奖励

更多信息请参考安达发渠道政策等相关文件

http://www.andafa.com/
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大智云通科技（深圳）有限公司
广东安达发科技有限公司
广东省东莞市莞城区旗峰路162号中侨大厦B座20楼

0769-2202 0566,  2202 0568
http:// c1.andafa.com

联系人：淡贤锋
手机：186 8866 1178
E-Mail：frank@andafa.com

联系我们

http://www.andafa.com/

